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200 constituem-se em um

As dobradicas da s

anico, pr
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ojetado para resolver todos
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os problemas do emprego de dobrad

icas invisiveis.

Caixa e braco em aco niquelado opaco.

ixa ¢ 35 mm.

da ca

Valor constante “L” 0,7 mm: ndo muda, regulando lateralmente

a dobradica.

Numero indicativo da dobradi¢a necessaria, em fungao das

dimensoes e do peso da porta.
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120,44 80 g

Peso da porta (N)

Largura da porta mm

Calco

Regulagens

Calgo simétricas e assimétricas em aco ou em zinco niquelado

opaco da série 200.

Regulagem lateral compensada de -1,5 a +4,5mm.

Regulagem vertical £ 2 mm.

Encaixe rapido sobre calgo Domi.

Regulagem frontal com base nas séries 200 +2,8 mm.

Posicionamento com curso pré-estabelecido sobre calgo

tradicionais da série 200.

Regulagem frontal com base Domi, de -0,5 a +2,8 mm.

Fecho anti-deslizante de seguranca.

Nota: utilizar chave de fenda POZIDRIVE n. 2 para todos

os parafusos.
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Informacoes técnicas

Para portas de grandes espessuras, até 36 mm.
Dobradica com grande angulo de abertura, utilizando espaco
reduzido.
Profundidade do caneco em zinco é de 11 mm.
Abertura 155°.
Possibilidade de furacao da porta “K” de 3 a 9 mm.
Adaptavel a todos os calgo tradicionais da Série 200 e a todos

os calgo Domi de encaixe rapido.

Espaco necessario para abertura da porta

T= 27 28 29 . 30 @ 31 32 33 : 34 : 35 36

=3: A= 00 i 00 : 02 :06 : 08 : 10:14 : 19 :23:30
K=4 : A= : 0.0 : 00 : 02 : 06 : 08 :10: 14 :19 : 23 : 3.0
=5: A= : 00 : 00 : 02 :06 :08 :11:15:19 @ 25 : 32
K=6 : A= : 00 : 00 : 0.2 : 06 : 0.8 : 1.2 : 1.6 : 1.9 : 2.5 : 3.8
K=7 . A= : 00 : 00 : 0.2 : 06 : 08 : 13 : 1.7 : 21 : 2.7 : 3.9
K=8 : A= : 0.0 : 0.0 : 0.2 : 06 : 0.8 : 1.4 : 1.7 : 21 : 2.7 : 4.0
K=9 : A= : 00 i 00 : 02 :06 :08 14 : 17 ;21 :3.0: 4.0

0 alinhamento correto da porta diminui os valores de “A”.

Contencao

Para vaos com elementos removiveis. Distanciamento da porta a 90°. de abertura semelhante a 2 mm, o valor indicado esta destacado

com a dobradica reta e com calgo H = 0.

H=0
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Embalagens
Caixa com 100 pecas
Pallet com 2.400 pecas

CA Fechamento automatico

Utilizar esta férmula para estabelecer
o tipo de braco da dobradi¢a, a furagao
da porta “K” e a altura da calgo “H”,
necessarias para resolver todos os
problemas de instalacao.

Para limitar a abertura da dobradica, verificar
folheto “Acessorios”.

Utilizar as tabelas “Furagao e fixacao”
na pagina 3 para completar os cédigos
da dobradica desejada.
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