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de caneco g 35 mm.

imensoes

Braco e caneco em aco niquelado opaco.

66

200

100

Valor constante “L” 1.3 mm: ndo muda, regulando lateralmente

a dobradica.
Numero indicativo da dobradiga necessaria, em fungao das

dimensoes e do peso da porta.

wuw eyod ep ean)ly

120,080 g 40 5o ©

Peso da porta (N)

Largura da porta mm

Calcos

Regulagens

Calgo assimétricas em ago ou em zinco niquelado opaco

da série 300.

Regulagem lateral compensada de -1,5 a +3 mm.

Regulagem vertical = 1,5 no parafuso excéntrico

Posicionamento com fim de curso preestabelecido.

Regulagem frontal com calgos série 300 +2,8 mm.

Trava anti-deslizante de seguranca.

Nota: utilizar chave de fenda POZIDRIVE n. 2 para todos os parafusos.
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Tabelas de furacao e fixacao

94° 94° 94°
Parafusos para A P U
madeira
94° 94° 94°
Buchas B R w
=]

035

15.5

Abertura 94°.
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Silentia

e Série 300 ¢ Abertura 94°

Informacoes técnicas

Dobradicas com sistema de desaceleracao com dois pistoes
a oleo siliconado, regulavel, integrado no caneco.

0 inovador seletor permite a regulagem da forca de
desaceleracao.

Dobradicas com braco reduzido para profundidade de 45 mm.
Profundidade da caixa metalica 15.5 mm.

Abertura 94°.
Possibilidade de furagao da porta “K” de 3 a 9 mm.
Adaptaveis a todos os calco tradicionais da Série 300.

Espaco necessario para abertura da porta

7= 119 120 i 21 22 2324 :i25:26 27 28 29 :i30:31 32 33:34:35:

K=3: A= 1 0.1 /0.2 03 :04:05:07:08:10 1.6 26 35 45 54:64:74:83:93

=4 A= 041:02: 03:04:05 07 08:10 12:19:28 38: 47 : 57 66:7.6 86

K=5: A= 1 0.1 /0.2 . 03:04:05:07:08:10 12 14 22 :31:41:50:59:69:7.8

K=6: A= : 0.1 : 02 . 0.3:04 05 06:08:10:12:1.4 1.7 :26: 35 44 53:62: 72

K=7: A= 1 0.1:02:03:04:05:06:08:10:11:13: 1.6 21 3.0:38: 47 :56:65

=8: A= 1 0.1:02 03 04:05:06:08:09 11 13 16 18 25:33: 42:51:6.0

K=9 A= 01 02 03 04 05 06 08 09 11 13 15 18 21 29 37 46 54
. K= : 3 4 6 7 8 9
L=  0.0:00  0.0:00:00:03: 13

L min *

Um possivel engrossamento na porta (Ex.: moldura), diminui os valores de “A”

Entrada da porta

Entrada da porta com relacao a lateral, na posicdo de maxima
abertura. O valor indicado é obtido com a dobradica braco O,
altura da base H = 0 e valor K = 3.

9.7
0
=l
[

Contencao

Com esta férmula pode-se obter a espessura maxima da porta
regulada em abertura sem interferir com as laterais, portas ou
paredes adjacentes.

E preciso sempre levar em conta a tabela e valores L - K « T.

C=225+K+A
<i> é}
c «C
ALle
r—eK
—— (L e e s e : L
AL
Q 7 |’




Embalagens ¢ Caixa com 300 pecas - Pallet com 7.200 pecas

Utilizar esta férmula para estabelecer o tipo de braco da dobradica,
a furagao da porta “K” e a altura da calgo “H”, necessarias para O
resolver todos os problemas de instalacao.

(@] 15.5
Utilizar as tabelas “Furagao e fixacao” na pagina 33 para completar
os c6digos da dobradica desejada.
935
Reta - Bra(;o 0 H= 13 + K- (D)
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