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Caracteristicas t

200 para grandes espessuras
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ao com

tema de desacelerac

icas com sis

Dobrad

pistoes a oleo siliconado, regulavel, integrado no

caneco.

©,

DTS

©

O inovador seletor permite a regulagem da forca de

desaceleracao.

de caneco g 35 mm.

imensoes

Braco e caneco em aco niquelado opaco.

66

Itera com a regulagem lateral

, hao se a

Valor constante “L” 1.3 mm

da dobradica.

Numero indicativo de dobradigas corretas em funcao das dimensoes

e do peso da porta.

200

100

ww eyod ep einyy

120,780 gg 40 55 ©

Peso da porta (N)

Largura da porta mm

Calcos

Regulagem

Calgos simétricos e assimétricos em aco ou em zamak niquelado

opaco da Série 200.

Regulagem lateral compensada de -1,5 a +4,5 mm.

Regulagem vertical £2 mm.

Encaixe rapido sobre calgos Domi.

Regulagem frontal com calgo da Série 200 +2,8 mm.

Posicionamento com final do curso preestabelecido sobre calgcos

tradicionais Série 200.

Regulagem frontal com cal¢co Domi de -0,5 a +2,8 mm.

Clip de seguranca anti - destravamento.

Nota: Utilize chave POZIDRIVE n. 2 para todos os parafusos.
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Tabelas de furacao e fixacao

94° 155° 94° 155° 94° 155°
Parafusos para A A P P u U
madeira E
_ K
52 7 %
10 5.5
94° 155°
Encaixe rapido 6 6 7 2 2
&o L
Buchas B B R w w
=1
Logica %% | J J

® A
© 15.5 Abertura 94° e dobradicas
v complementares
‘ ¢35 '
o A
©
o 13.5 Abertura 155°

) ¢35 '
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Silentia

e Série 200 para grandes espessuras * Abertura 155°

Informacoes técnicas

Dobradicas com sistema de desaceleracao com dois pistoes
a oleo siliconado, integrado no caneco.

Dobradicas para portas de espessura minima de 16 mm.

Profundidade do caneco 13,5 mm.
Abertura 155°.

Possibilidade de furagao da porta “K” de 3 a 9 mm.
Adaptaveis a todos os calcos tradicionais da Série 200 a todos

os calgcos Domi de encaixe rapido.

- 7- . 16 18 20 22 24 25 26 27 28
=3 A= . 00 0.0 0.0 0.0 00 = 010 = 040 = 075 = 1.20
" K=4 A= = 00 0.0 0.0 0.0 00 045 045 = 085 = 135
=5 A= . 00 0.0 0.0 0.0 00 = 020 050 095 2
Sle g 1.70
A 120°
K=6 A= . 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 = 025 - 060 110 oo
92°
=7 A= . 00 0.0 0.0 0.0 00 = 030 070 | 1.30
§ 2.30
P 120° 92°
k=8 A= 00 0.0 0.0 0.0 0.0 035 . 08 .o ,go
Ko A= 00 0.0 0.0 00 015 055 = 120 @22
T : : : : : ' : 2.15

Com limitador de abertura a 92° art. S2BM37XG
Com limitador de abertura a 120° art. S2AM37XG

Um possivel engrossamento na porta (Ex.: moldura), diminui os valores de “A”.

Vaos com elementos
extraiveis.

Afastamento da porta a 90° de abertura
€ de 6 mm em relagao a face interna da
lateral com calgo H=0 e dobradigas corpo
reto (corpo 0) H=0

Entrada da porta

E




Embalagens ¢ Caixa com 100 pecas - Pallet com 2.400 pecas

Utilize estas férmulas para definir o tipo de brago da dobradica, i — )
a furacao “K” da A furacao da porta “K” e a altura do calco “H” ®
necessarias para porta e a altura “H” do calgo necessarias para
resolver cada problema de resolver todos os problemas de insta- 13.5
lacao.
Para limitar a abertura da dobradica, verificar o capitulo “Acessoérios”
na péagina 69. - 635 -
Utilizar as tabelas de Furagao e Fixagdo na pagina 21 para completar
0 cédigo da dobradica desejada.
Reta - Brago 0 H=15 + K - (D)
; T S
— C2_KAE9
P
<2,
vL
) 7
T
>
K
Semi Reta * Brago 5 H= 10 + K- (D)
S H
N C2_KDE9
o
>
Ly
. J
T
A K
Curva - Braco 9 H= 6 + K- (D)
S H
e C2_KGE9
o
P
yL
__J
T
A K
s H H=2+K+A
) C2_KPE9
!
T
P
AK
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